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G O E T Z E W E R K E 
Friedrich Goetze AG 



Burscheid, den 21. 9. 1973 
ZBT/329/L6/WI ( 1403 GM ) 



^ Konstruktionsteil mit einer gleitender, rollender 
^und / oder walzender Reibung ausgesetzten be- 
schichteten Bertlhrungsfiachen^^ 



Die Neuerung bezieht sich auf ein Konstruktionsteil mit einer 
gleitender, rollender und / oder w&lzender Reibung ausgesetzten 
bescliichteten Bertihrungsflachen. 

Solche B er iirirung sf iachen 3tehen aus funktionstechnischen GrOnden 
oft unter erheblichen FI£chenpr essungen, wobei sie bei wechselii- 
den Temperaturen und Lasten ar be it en und hohen Gleitgeschwin- 
digkeiten standhalten mtlssen. Aus diesen Grttnden ist eine Schmie- 
rung der BerllhrflSchen meist Sufierst schwierig, so dafl sich die 
Fl&chen fast st&ndig im Bereich der Mischreibung oder sogar der 
Trockenr eibung befinden. Die Konctruktions element e unter liegen 
daher an den Beruhr fl&chen ein em Haftungsvexschleifl, ein em Ab- 
riebver scnlelfl und einem Korrosionsver schleilE, der die Konstruk- 
tion zum frtihzeitigen funktionellen Versagen bringt und somit grofie 
Kosten durch Ausfall ganzer Maschinen und Anlagen verursacht. 

Die der Neuerung zugrunde liegende Aufgabe besteht nun darin, die 
vorerw&hnten Nacbteile zu beheben, die Lebensdauer solcber Kon- 
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struktionsteile erheblich zu erhohen und die Wirtschaftlichkeit ent- 
sprechender Maschinen und Anlagen bedeutend zu verbeasern. 

Es warden bereits Ver schleiflschichten, wie galvanische Chrom- 
schichten, thermisch gespritzte Hartlegierungen und verechleiB- 
feste MetaUe, Oberflachendiffusions schichten und elektrostatiach 
aufgebrachte Hartmetallechichten auf die Bertthrungsflachen sol- 
cher Konstruktionselemente aufgebracht. Alle diese Schichten konn- 
ten jedoch den Belastungen nicht gentigend standhalten oder sie war- 
den den Anforderungen in'anderer Weise nicht gerecht. Zwar konn- 
ten mit Molybdan - Spxitz schichten auch unter Mangeiachmierung 
recht gute Ergebnisse erzielt werden, doch bei hoheren Tempera- 
turen versagten dieBe Schichten ebenf alls. 

XJur en aie jn euerung weraen nan ao.'..nru»iKraoM!««> 

flacl.en geschaffen, die hohe Bela*cungen und Gleitgeschwindigkeiten 
vertragen und aufierdem bei hSheren Temperaturen und unter Mangel- 
schmierung aufeinander gleiten. Neuerungsgem&fl bestefc*. die be- 
schichtete Beruhrungsflache des Konstruktionsteiles aus Gemischen 
von Metallen mit Metalloxyden und / oder Spinellen. Die Met alle 
smd dabei vorzugsweise Molybdan, Chrom, Nickel, Kobalt und / 
Oder deren Legierungen. Dabei empfiehlt es sich, dafl Moiybdan- 
legierungen solche des Molybdans mit Kupfer, Nickel, Kobalt, Chrom, 
Eisen, Titan Aluminium oder Zirkon sind. Mit Vorteil wahlt man als 
Metalloxyde Zirkonoxyd, Chromoxyd, Aluminiumoxyd oder Titan- 
oxyd, wahrend die Spinelle vorteilhafter-wreise das Aluminium -Mag- 
nesium Spinell Mg (Al pZ) 2 oder das Chrpm-Eisen-Spinell Fe (Cr 
O,)- sind. NeuerungsgemaB konnen die Metalloxyde und / oder Spi- 
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nelle auch aus Gemischen bestehen, z.B. solchen aus Zirkon- 
oxyd und Chromoxyd. Der Metalloxyd - bzw. Spinell -Anteil 
selclier SchichSen richtet eich nach der Warmfestigkeit, Er 
schwankt im allgemeinen je nach Anwendurigsfall zwischen 
5 und 80 Gewichtsprozenten. 

Das Verfahren zum Aufbringen der Schicht besteht darin, dafl diese 
in an sich bekannter Weise mit dem Plasmastrahl oder im Fliimi- 
spritz - Oder Flame-Plating- Verfahren aufgebracht wird. Eine wei- - 
tere Verbesserung ist dadurch mttglich, dafi man wihrend des 
Spritzvorganges den Schichtstoffen Festscbmier stoffe zugibt. Sol- 
che Stoffe sind Bleioxyd, SchweJfel, Molybdandisulfid, KoUenstfiff. 
Sie kdnnea aber aiich organisch sein s wie.'z.B. Poiytetrafluqr^thy- 
len. Kierbei ist darauf zu achicn, daS dio Verteilung der Fest- 
schmier stoffe in der Schicht gleichmaflig ist und keine chemische 
Veranderung des Schmier stoffe s vor sich geht. Der Gehalt an Fest- 
schmierstoffanteilen daxf nur so grofi sein, dafi die Schichtfestig- 
keit den fur den AnwendungsfaiL erf or der lichen Wert nicht unter- 
sctrveitet* 

In der Zeichnung ist ein Ausfuhrungsbeispiel der Neuerung darge- 
stellt. Die Abbildung zeigt einen Querschnitt durch ein metallischea 
Konstruktionsteil (1), dessen Oberflache (2) in einem thermischen 
Spritz verfahren mit einem verschleififesten Uberzug (3) versehen 
ist. Dieser besteht aus einer metallischen Matrix (4), in die fein- 
verteilte Ker amildar tikel ( 5) eingelagert sind. 
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GOETZEWERKE 
Friedrich Goetze AG 



Burscheid, den 21. 9. 1973 
ZBT/329/L6/Wi (1403 GM ) 



S chut z an spr tic lie 

1. ) Konstruktionsteil mit einer gleitender, rollender und / oder 

wSlzender Reibung ausgesetzten beschichteten Beruhrungs- 
flSchen, dadurch gekennzeichnet, daB die Schicht aus Ge. 
mischen von Met all en und Metalloxyden nnd /oder Spi- 
ne 11 en besteht, und daB die Scbicht rnit dem Plasmastrahl- 
im Flammspritz - oder Plarne - Plating -V-erfahr en aufgetragen 
ist- 

2. ) Konstruktionsteil nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 

daB die Met alls Mclybd&n, Ghroni, Nickel , Kobalt und / oder 
deren Legierungen sind. 

3. ) Konstruktionsteil nach den Anspr lichen 1 und 2, dadurch 

gekennzeichnet, daB die Molybd&nlegierungen solche des 
MolybdSns mit Kupfer, Nickel, Kobalt, Chrom, Eisen, Alu- 
minium oder Zirkon sind. 

4. ) Konstruktionsteil nach den Ansprttchen 1 bis 3, dadurch ge- 
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keimzeichiiet, dafi die Metalloxyde Zirkonoxyd, Chromoxyd, 
AlxmiiniurriQxyd oder Titanoxyd sind. 

5. ) Konstruktionsteil nach den Anspruchen 1 bis 4, dadurch ge- 

kennzeichnet, dafi die Spinelle Mg (Al O^)^ oder Fe (Cr O^)^ 
sind # 

6. ) Konstruktionsteil nach den Anspriichen 1 bis 5, dadurch ge- 

kennzeichnet, ^afi die Metalloxyde und / oder Spineile aus 
Gemischen bestehen, z.B. solchen aus Zirkonoxyd und Chrom- 
oxyd. 

7. ) Konstruktionsteil nach den Anspruchen 1 bis 6, dadurch ge- 

kennzeichnet, dafi der Metalloxyd und / oder der Spinellan- 
teil der Schicht 5 bis 80 % betr£gt. 

8. ) Konstruktionsteil nach den Ansprftchen 1 bis 7, dadurch ge- 

kennzeichnet, dafi dies e Schicht Festschrnier stoffe enthalt, 
die zusammen mit den Metallen, Metalloxyden und / oder 
den Spinellen im Plasmastrahl Flame -Plating - oder Flamm- 
spritzverfahren aufgetragen sind. 

9. ) Konstruktionsteil nach den Anspruchen 1 bis 8, dadurch ge- 

kennzeichnet, dafi die Festschrnier stoffe Bleioxyd, Schwefel, 
Molybdfindisulfid und / oder Kohlenstoff sind. 
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. ) Konstruktionsteil nach den Ansprttchen 1 bis 8, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafl die Festschmierstoff e organisch sind, z.B. 
Polytetr afluor athylen . 
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